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1. Vorschriften, Richtlinien

Der Buderus Ol-/Gas-Spezialheizkessel G_ 605 ent-
spricht in seiner Konstruktion und in seinem Betriebs-
verhalten den Anforderungen der DIN 4702 und der
TRD 702.

Fiir die Erstellung und den Betrieb der Anlage
sind die Regeln der Technik sowie die bauauf-
sichtlichen und gesetzlichen Bestimmungen zu
beachten.

Eine Aulflistung der entsprechenden DIN-Normen,
Vorschriften und Richtlinien ist aus der beiliegenden
Buderus "Installationsanweisung fiir Ersteller von Hei-
zungsanlagen” zu ersehen.

Die Montage, der Brennstoff- und AbgasanschluB,
die Erstinbetriebnahme, der Stromanschlu3 sowie
die Wartung und Instandhaltung diirfen nur durch
eine Fachfirma ausgefiihrt werden. Arbeiten an
gasfiihrenden Teilen sind von einer konzessionier-
ten Fachfirma auszufiihren.

Die Reinigung und Wartung ist einmal jahrlich
durchzufiihren. Dabei ist die Gesamtanlage auf
ihre einwandfreie Funktion zu priifen. Aufgefun-
dene Méngel sind umgehend zu beheben.

2. Verwendbarkeit des Kessels

- max. Vorlauftemperatur: 120 0C

— max. Betriebsiiberdruck: 6 bar

Die max. Zeitkonstanten T betragen beim:

- Temperaturregler: 40 sec.

40 sec.

- Begrenzer:

3. Werkzeuge und Hilfsmaterial

Kessel-PreBwerkzeug 2.2 (2 Stiick)
Handhammer sowie Holz- oder Gummihammer
Halbrundschlichtfeile

Schraubendreher (Kreuzschlitz und Schlitz)
FlachmeiBel, Unterlegkeil, Blechstreifen

Schraubenschliissel SW 13, 19, 24, 36 und Steck-
schliissel SW 19

Putzwolle, Putzlappen

Feines Schmirgelleinen

Maschinendl

Ldsungsmittel (Benzin oder Verdiinnung)
Wasserwaage, Maf3stab, Kreide, Richtlatte

3.1. Kessel-PreBwerkzeug GroBe 2.2

Die Angaben auf dem Typenschild sind maBgeblich
und zu beachten!

Anforderungen an das Kessel- und Speisewasser
siehe VDI 2035 "Richtlinie fiir Kesselwasseraufberei-
tung” und Beiblatt "Ausriistung fiir G_ 605".

Zum Schutz der gesamten Anlage empfehlen wir, ei-
nen Schmutzfilter in die Riicklaufleitung einzubauen.

Alle nach DIN 4787 (DIN EN 267) bzw. DIN 4788 (DIN
EN 676) baumustergepriiften Ol- bzw. Gasbrenner
kénnen eingesetzt werden. Brenner mit Anfahrentla-
stung bzw. 2-stufige Brenner sind wegen des besse-
ren Anfahrverhaltens zu empfehlen.

Zur Vermeidung von Taupunktunterschreitung in den
Kesselheizflachen und im Abgassystem ist der Brenn-
stoffdurchsatz in der Vollaststufe entsprechend der
Nennleistung des Kessels einzuregulieren. Ist bei Gas-
gebldsebrennern mit schwankenden Betriebsheizwer-
ten zu rechnen, dann ist der Brennstoffdurchsatz nach
dem niedrigst mdglichen Hyg einzustellen. Die hygieni-
schen Anforderungen sind dabei zu beachten. Der Vo-
lumenanteil an CO darf nicht mehr als 0,1 %, auf un-
verdiinntes, trockenes Abgas bezogen betragen.

2-stufige Brenner diirfen in der 1. Stufe 60 % der Kes-
selnennleistung nicht unterschreiten. Bei Einsatz eines
modulierend geregelten Brenners ist aus dem gleichen
Grund eine Mindestriicklauftemperatur von 50 YC si-
cherzustellen.

PreBwerkzeug Verldngerungs-

stiick

2160 , 600

-0
<

Druck-
flansch
Gegen-

Zylin-

Spann- '
derstift

mutter

Druck-
lager flansch

Abb. 1

Gld. | PreBwerkzeug | Verldngerungs- | Gesamtldnge
pro stlicke pro
Kesselnabe Kesselnabe [mm]
9-13 1 0 2160
14-16 1 1 2760
17-18 1 2 3360




4. Technische Daten
GK 605 und GE 605 (’)I—!Gas-Spezialheizkessal

Abmessungen
[ 2105
AnschluB- 1972 \Drx\lf 550
formstiick
alternativ
1910 P
188
1720
— - 1585]
1490]
1185
-] i
ol L | . |
k : ~llon 150
T P10l 210 y ]
max, 360 133 | AsL EL
L ]E DN 65 1B 3
VK = Vorlauf Kessel RK = Rucklauf Kessel
VSL= Vorlauf Sicherheitsleitung RSL = Rcklauf Sicherheitsleitung
Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
KesselgroBe kw| 530 | 600 [ 670 | 740 | 810 | 880 | es0 | 1020 | 1100 | 1200 |
Lange Lg mm | 1750 | 1900 | 2050 | 2200 | 2350 | 2510 | 2660 | 2810 | 2960 | 3110
Ly mm | 1660 | 1710 | 1860 | 2010 | 2160 | 2310 | 2460 | 2610 | 2760 | 2910
L&nge/Breite Einbringung mm Kesselglieder-Abmessungen 1092 x 1640 x 150 mm
Feuerraum Lange mm | 1466 | 1606 | 1610 | 1760 | 1910 | 2060 | 2210 | 2363 | 2503 | 2653
(6] mm 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700
Brennertlir Tiefe mm 163 -
Abstand Ay mm | 1222 | 1222 | 1522 [ 1522 | 1522 | 1522 | 1522 | 1522 | 1522 | 1522
Technische Daten
KesselgriBe kw| 530 | 600 | 670 | 740 | 810 | 880 | 950 | 1020 | 1100 | 1200
Kesselglieder Anzahl 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18
Nennwérmeleistung kW | 530 600 670 740 810 880 950 1020 1100 1200
Feuerungswirmeleistung kW | 576 652 728 804 880 957 1033 1109 1196 1304
Gewicht netto kg | 2925 | 3201 3460 | 3735 | 40M 4386 | 4562 | 4837 | 5121 5403
Wasserinhalt etwa || 625 689 753 817 881 945 1009 | 1073 1137 | 1201
Gasinhalt I'| 985 116 1227 | 1348 1469 | 1590 | 1711 1832 1953 | 2074
Abgastemperatur 1) Teillast 60% ©C | 127 133 135 137 139 141 143 145 147 160
Vollast °cC| 179 180 181 182 183 184 186 187 189 191
Abgasmassenstrom - Ol Teillast 60% kg/s | 0,1413 | 0,1600 | 0,1787 | 0,1978 | 0,2164 | 0,2352 | 0,2539 | 0,2728 | 0,2949 0,3213
Vollast?)  kg/s | 0,2445 | 0,2768 | 0,3030 | 0,3413 | 0,3736 | 0,4062 0,4385 | 0,4707 | 0,5077 | 0,56535
COQ-GBha" -0l Y% 13
Abgasmassenstrom - Gas  Teillast 60% kg/s | 0,1418 | 0,1606 | 0,1793 | 0,19856 | 0,2172 0,2360 | 0,2548 | 0,2738 | 0,2959 | 0,3225
Vollast?)  kg/s | 0,2454 | 0,2778 | 0,3101 | 0,3425 | 0,3749 | 0,4077 | 0,4401 | 0,4724 | 0,5096 | 0,55565
COy-Gehalt - Gas % 10
Notw. Férderdruck (Zugbedarf) Pa 0
Heizgasseitiger Widerstand mbar | 1,60 | 166 | 1,75 | 184 | 194 [ 205 | 216 | 228 | 241 | 256
Zul. Vorlauttemperatur 3) oG 120
Zul. Betriebstiberdruck bar 6
Bauartzulassungs-Nr. Heizkessel 06-226-454
CE-Zeichen, Produkt-1D-Nr. fir Heizkessel
mit Gas-Geblasebrenner 0063 AR 3386

') Nach DIN EN 303. Minimale Abgastemperatur fir die Berechnung des Schornsteines nach DIN 4705 liegt um ca. 18 K niedriger.
%) Die Angaben fiir Vollast beziehen sich aul den cberen und unteren Nennwérmeleistungsbereich.
3} Absicherungsgrenze (Sicherheitstemperaturbegrenzer).
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5. Kesselfundament und
Wandabstande

Es wird empfohlen, den Kessel auf ein betoniertes
oder gemauertes Fundament zu stellen, das ca. 50 bis
80 mm hoch und vollkommen eben und waagerecht
sein soll.

Es ist zweckméBig, Flachstahl 100 x 5 mm oder Win-
kelstahl 100 x 50 x 6 mm beim Herstellen des Funda-
mentes mit einzulegen (Abb. 5).

5.1. Fundamentabmessungen und Flach-
bzw. Winkelstahlldngen

Glieder-

anzahl L L2 La Ls
9 1580 11056
10 1730 1256
11 1880 1405
12 2030 1655
13 1290 2180 800 1705
14 2340 1855
15 2490 2005
16 2640 2155

S 17 2790 2305
18 2940 2455

5.2. Wandabsténde fiir optimale Montage
und Wartung

Mindestwandabsténde fiir das Aufschwenken der
Brennertlr, fiir die Kesselmontage und fiir die Reini-
gung und Wartung beachten (Abb. 6, Abb. 7)!

Die Brennertlr kann rechts oder links angehéngt bzw.
aufgeschwenkt werden.

Wandabstand "W1" mindestens 800 mm.

Wandabstand "W2" = Ausladung des Brenners "A” +
100 mm; mindestens 1100 mm.

Wandabstand vor dem Kessel "W3” = "L" + 1000 mm.

Wandabstand hinter dem Kessel "W4” = 0,5 x "L.” +
500 mm.
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6. Kesselblock

6.1. Anordnung der Glieder im Kessel-
block

Die Montage des Kesselblockes erfolgt immer von hin-
ten nach vorne, beginnend mit dem Hinterglied. Das
Vorderglied ist immer als letztes Glied zu montieren.

Beim Zusammenbau ist auf die Einbaurichtungspfeile
und die Position des Mittelfliedes mit oberem Vorlau-

fabgang (Abb. 8) zu achten und nach den unten ste-

henden Abbildungen zu montieren!

—— Mittelglied mit Varlaufanschiut
Worderglied

H |merg lied
Abgas

Einbau-
nch-
tungs-
pleile

o
I | LEI' I

10 Gllnder

2

AR
] l',

11 Glieder o 14 Glieder

18 Glieder

Abb. 8

6.2. Zusammennippeln des Kesselblockes

Vor Anbau des Vorder- und Hintergliedes sind die Mut-
tern und Unterlegscheiben von den Stiftschrauben an
den Naben der Kesselglieder zu entfernen.

Beim Zusammenbau der Glieder auf die aufgegosse-
nen, weiB gekennzeichneten Einbaurichtungspfeile
achten. Die Einbaurichtungspfeile befinden sich oben
rechts und links an den Gliedern. Die Einbaurichtungs-
pfeile missen nach hinten zeigen (Abb. 8).

e  Hinterglied aufstellen, ausrichten und gegen Um-
kippen sichern (Abb. 9).

= Um die Verletzungsgefahr zu vernngern ist das
Kesselglied abzustiitzen oder an ein entspre-
chendes Hebewerkzeug anzuhdngen!

Abb. 9




Den eventuell an den Naben vorhandenen Grat
abfeilen (Abb. 10).

Dichtfldchen der Naben mit benzingetrénktem
Lappen reinigen (Abb. 11).

Dichtflachen der Naben mit Mennige einstreichen
(Abb. 11).

Dichtnuten mit Schmirgelleinen und Lappen reini-
gen (Abb. 12).

Die Dichtnuten miissen sauber und trocken sein.

Dichtnuten mit Haftmittel (Primer) einstreichen
(Abb. 12).

Aus Gesundheitsgriinden wéhrend der Verarbei-
tung des Haftmittels (Primer) fir eine gute Durch-
lUftung des Arbeitsraumes sorgen.

Abb. 10

Abb. 11

Dichtnuten

Abb. 12




e Nippel mit benzingetrdnktem Lappen reinigen und
dann gleichmé&Big mit Mennige einstreichen.

e Nippel (Gr. 181/70) gerade in die obere und un-
tere Nabe des Hintergliedes einsetzen und mit
leichten Hammerschldgen (Holz- oder Hartgum-
mihammer) iber Kreuz einschlagen (Abb. 13).

e  Elastische Dichtschnur auf der Vorderseite des
Hintergliedes, im oberen Nabenbereich begin-
nend, in die Dichtnut einlegen und leicht andriik-
ken (Abb. 14).

Die Dichtschnur ist dafiir von der mitgelieferten Rolle
je nach bendétigter Lange abzurollen. Beim Einlegen in
die Dichtnut ist die Dichtschnur von der Papierunter-
lage abzuziehen.

1= Nach Abb. 8 priifen, an welcher Stelle das Mittel-
glied mit oberem Vorlaufabgang zu montieren ist.

e  Erstes Mittelglied bereitstellen und gegen Umkip- Abb. 13
pen sichern.

r  Umdie Verletzungsgefahr zu verringern, ist das
Kesselglied abzustiitzen oder an ein entspre-

; mit Mennige ein-
chendes Hebewerkzeug anzuhéngen! Dichtschnur streichen

® Den eventuell an den Naben vorhandenen Grat
abfeilen.

e  Dichtflachen der Naben mit benzingetréanktem
Lappen reinigen.

e  Dichtfedern mit Schmirgelleinen und Lappen rei- _ mit Ha
nigen. . o mittel ein-

Die Dichtfedern miissen sauber und trocken sein.

e  Dichtflichen der Naben mit Mennige einstreichen
(Abb. 14).

e  Dichtfedern mit Haftmittel (Primer) einstreichen

(Abb. 14). . .
mit Mennige
i Aus Gesundheitsgriinden wéhrend der Verarbei- einstreichen

tung des Haftmittels (Primer) fiir eine gute Durch- Abb. 14; Mittelglied mit oberemabgang nach Abb. 8
Iiftung des Arbeitsraumes sorgen.

e  Erstes Mittelglied mit der oberen und unteren
Nabe auf die Nippel im Hinterglied ansetzen. Er-
stes Mittelglied mit einem Holz- oder Hartgummi-
hammer leicht an das Hinterglied anschlagen
(Abb. 15).

e  Wie beim Hinterglied sind die Naben, Nippel und
Dichtnuten zu reinigen. Die Naben und Nippel
sind mit Mennige, die Dichtnuten mit Haftmittel
(Primer), einzustreichen.

e  Nippelin die obere und untere Nabe des ersten
Mittelgliedes einsetzen und mit leichten Hammer-
schiégen (Holz- oder Hartgummihammer) iiber
Kreuz einschlagen.

e Elastische Dichtschnur auf der Vorderseite des
ersten Mittelgliedes, im oberen Nabenbereich

beginnend, in die Dichtnut einlegen und leicht Abb. 15
andriicken.



e Zweites Mittelglied entsprechend der Montage-
folge fiir das erste Mittelglied montieren. Bevor
jedoch die Nippel zum néchsten Mittelglied einge-
setzt werden, ist der Teilblock des Kessels mit
dem KesselpreBwerkzeug zusammenzuziehen.

KesselpreBwerkzeug der GroBe 2.2 verwenden
(Abb. 1, Abb, 16).

e  Druckflansche auf die Zugstangen aufschieben.

®  Eine Zugstange durch die obere und eine durch
die untere Nabe des Kessels schieben (Abb. 16).

e  Gegenflansche auf die Zugstangen aufschieben
und mit Zylinderstiften sichern.

e  Zugstange in der Mitte der Kesselnaben anhalten
und die PreBwerkzeuge mit der Spannmutter
leicht zusammenziehen.

Pro PreBvorgang niemals mehr als zwei Nippelver-
bindungen (drei Glieder) zusammenziehen, da
sich der Kesselblock sonst ungleichméBig zusam-
menziehen kdnnte. Dies fiihrt zu Undichtheiten an
den Nippelverbindungen.

e Ratschenschllissel auf die Spannmuttern setzen
und die Kesselglieder durch gleichméBiges An-
ziehen zusammenpressen.

StoBen die Kesselnaben zusammen, so ist jedes wei-
tere gewaltsame Zusammenpressen zu unterlassen.
Weiteres Zusammenpressen kénnte die Kesselglieder
beschadigen.

e KesselpreBwerkzeug l6sen und entfernen.

Alle weiteren Kesselglieder sind wie beschrieben zu
montieren. Als letztes wird das Vorderglied montiert.

Nach Anbau des Vordergliedes PreBwerkzeug |6~
sen, jedoch nicht abnehmen. Erst die Ankerstan-
gen einsetzen.

e  Ankerstangen links und rechts, oben und unten
neben den Naben des Kessels in die GuBnocken
einsetzen (Abb. 17).

e Federpakete an der Kesselvorder- und -riickseite
Uber die Ankerstangen schieben und je eine Mut-
ter von Hand auf die Ankerstangen drehen.

Die Federpakete dirfen nur als Ganzes verwendet
werden, nicht aufwickeln.

e Die Muttern auf den Ankerstangen jetzt 1 bis 1
/> Umdrehungen anziehen.

e Kessel in der Senkrechten und Waagerechten
ausrichten. Wo KesselgliedftiBe nach dem Aus-
richten nicht fest auf dem Boden aufstehen, sind
die mitgelieferten GliedfuBkeile oder Blechstrei-
fen unterzulegen (Abb, 18).

e  KesselpreBwerkzeug abnehmen.

Abb. 16

Ankerstangen

(1170

Ankerstangen

Abb. 17

GliedfuBkeile

Abb. 18




7. Dichtheitspriifung

7.1. Vorbereitung auf die Dichtheitsprii-
fung

e 2 Flachdichtungen auf den Flansch am Mittelglied
mit oberem Vorlaufabgang auflegen und das Vor-
laufformstilick mit den MeBstellen nach vorne
oder hinten entsprechend Abb. 19 anschrauben.

e  Tauchhilse 3/4" (150 mm lang) unten in das Vor-
laufformstiick eindichten (Abb. 19).

e  Die vor der Montage der Kesselglieder abgenom-
menen Muttern und Unterlegscheiben auf die
Stiftschrauben an den Kesselnaben aufsetzen
(Abb. 20).

e  Obere und untere Kesselnabe von vorne und hin-
ten mit Blindflanschen verschlieBen.
Blindflansch vorne oben (] 130 und unten [] 170.
Blindflansch hinten unten O150.

®  Einen der Sicherheitsvorlaufanschliisse (VSL) mit
einem Flansch und einem Entliifter versehen.
Der zweite SicherheitsvorlaufanschluB ist mit ei-
nem Blindflansch zu versehen.

e  Auf die Sicherheitsriicklaufanschliisse (RSL) die
Flansche fiir die Fiill- und Entleeranschliisse
montieren und mit Fill- und Entleerhahn verse-
hen.

e  Mittelglied mit oberem VorlaufanschluB mit Blind-
flanschen verschlieBen.

rr  Zum Zeitpunkt der Wasserdruck- bzw. Dichtheits-
prifung dirfen keine mit dem Wasserraum des
Heizkessels unabsperrbar verbundenen Druck-,
Regel- oder Sicherheitseinrichtungen montiert
sein. Es besteht die Gefahr der Beschédigung
durch Uberdruck.

e  Kessel am Sicherheitsriicklauf langsam mit Was-
ser fillen. An dem SicherheitsvorlaufanschluB mit
Entlufter ist gleichzeitig zu entliiften.

e st eine Nabenverbindung undicht, dann zuerst
das Wasser am Fiill- und Entleerungshahn ablas-
sen (Abb. 21).

e  Die Mutter und Federpakete von den vier Anker-
stangen abnehmen und die Ankerstangen entfer-
nen.

e  Durch Eintreiben (Einschlagen) von Flachkeilen,
(MeiBel) oben und unten zwischen den GuBnok-
ken an den Gliedern, den Kessel an der undich-
ten Stelle trennen.

Fiir den erneuten Zusammenbau unbedingt neue Nip-
pel und Dichtschnur verwenden. Kessel erneut zusam-
menziehen und die Dichtheitspriifung wiederholen.

7.2. Dichtheitspriifung nach TRD 701/702

Die Dichtheitspriifung ist nach TRD 701/702 bzw DIN
18380 durchzufiihren. Der Priifdruck richtet sich nach
dem in der Heizungsanlage herrschenden Druck und
betragt das 1,3-fache dieses Druckes, mindestens je-
doch 1 bar.

Fur die Druckmessung ist ein Manometer der Klasse
1,0 zu verwenden.
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Abb. 21 Prinzipabbildung




8. Beschlagteil- und Brenner-

montage

8.1. Abgassammler

GP-Dichtschnur, wie in Abb. 22 zu sehen, ist in
die Dichtnuten im Abgassammler einzulegen

Abgassammler auf die in Abb. 23 gezeigten Stift-
schrauben im Hinterglied des Kessels aufsetzen.
Unterlegscheiben auf die Stiftschrauben auf-
schieben und den Abgassammler mit Muttern
anschrauben.

8.2. Reinigungsdeckel am Hinterglied

Einige Tropfen Kleber (Mat.-Nr.: 422841) im Ab-
. stand von 15 bis 20 cm in die Dichtnut um die
Reinigungsdffnung am Hinterglied aufbringen.
GP-Dichtschnur in die Dichtnut um die Reini-
gungsoffnung im Hinterglied einlegen.

Reinigungsdeckel auf die in Abb. 23 zu sehen-
den Stiftschrauben aufsetzen, Unterlegscheiben
auf die Stiftschrauben aufschieben und die Reini-
gungsdeckel mit Muttern anschrauben.

8.3. Einspeiserohr

Einspeiserohr entsprechend (Abb. 24) zusam-
menstecken und die Sicherungsschrauben anzie-
hen.

r= Das Einspeiserohr kann bei beengten Platzver-

héltnissen auch elementweise eingeschoben und
direkt vor dem Eintritt in das Hinterglied ineinan-
der gesteckt und verschraubt werden (Abb. 25).

GP-Dichtschnur

Abb. 22

Stift-
schrauben

Reinigungs-
deckel

Abb. 23

Sicherungs-
schrauben

Abb. 24
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®  Flachdichtung auf das Einspeiserohr aufschieben
und das Einspeiserohr auf den Kufen in die obere
Kesselnabe einschieben (Abb. 25).

= Die Ausstroméffnungen miissen immer nach un-
ten zeigen.

e VorschweiBflansch (gesondert zu bestellen) mit
zugehoriger Flachdichtung auf die obere Kessel-
nabe schrauben (Abb. 25).

8.4. Reinigungsdeckel am Vorderglied

e  Einige Tropfen Kleber (Mat.-Nr.: 422841) im Ab-
stand von 15 bis 20 cm in die Dichtnuten um die
Reinigungsdéffnungen am Vorderglied einbringen.
GP-Dichtschnur in die Dichtnuten um die Reini-
gungsoffnungen einlegen.

e  Reinigungsdeckel auf die Stiftschrauben aufset-
zen und mit Muttern anschrauben (Abb. 26).

8.5. Brennertiir

e  Einige Tropfen Kleber (Mat.-Nr.: 422841) im Ab-
stand von 15 bis 20 cm in die Dichtnuten um die
Offnungen von Brennraum und Heizgasziigen am
Vorderglied einbringen (Abb. 26).

e  GP-Dichtschnur in die Dichtnut am Vorderglied
einlegen (Abb. 26),

Werksseitig sind die Scharnierdsen an der Brennertiir
rechts angebracht. Fiir Linksanbau sind die Scharnier-
Gsen rechts zu demontieren und entsprechend links an
der Brennertlr zu montieren.

e  Die Scharnierhaken entsprechend Abb. 27
(Rechtsanschlag) mit je 2 Maschinenschrauben
M 12 x 565 am Vorderglied anschrauben. Fiir
Linksanschlag entsprechend auf der linken Seite
anschrauben.

®  Brennertir mit den Scharnierdsen in die Schar-
nierhaken einhdngen.
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Flachdichtung

Einspeiserohr

Vor-
schweil3-
flansch
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Reinigungs-
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Dichtnut
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dichtung

Reinigungs-
deckel

Abb. 26

Scharnierhaken

Scharnierhaken

Abb. 27



e VerschluBleisten mit Auflaufschrége fiir die Bren-
nertlir entsprechend Abb. 28 (Rechtsanschlag)
mit je 2 Maschinenschrauben M 12 x 55 am Vor-
derglied anschrauben. Der lange Schenkel der
VerschluBleiste muB nach oben zeigen. Flir
Linksanschlag entsprechend auf der rechten
Seite anschrauben.

@  Brennertiir schlieBen und mit den in Abb. 29 ge-
zeigten Maschinenschrauben (4 x M 16 x 120)
verschlieBen. Die Maschinenschrauben sind
gleichméBig iber Kreuz anzuziehen.

e  Stahleinlegeplatte (Abb. 29) auf der Baustelle
entsprechend dem benétigten Brennerrohrdurch-
messer ( & max. 360 mm) bohren oder autogen
ausschneiden. Locher fiir die Brennerbefestigung
nach dem Lochbild des BrenneranschluBflan-
sches bohren.

e  Stahleinlegeplatte an der Brennertlir anschrau-
ben (Abdichtung mit Faserdichtschnur & =
10 mm).

e |solierplatte in der Brennertlr entsprechend des
Brennerrohrdurchmessers ausschneiden.

@  Brennerrohr mit Wellpappe oder dergl. umwickeln
und festbinden, Brennerrohr montieren und den
verbleibenden Spalt zwischen Brennertiirisolie-
rung und Brennerrohr mit dem mitgelieferten Iso-
lierzement ausfiillen (Abb. 30).

Gesonderte Anwéisung zur Verarbeitung des Isolierze-
mentes beachten!

e FreiblaseanschiuB des Schauloches mit dem
Brenner verbinden (Abb. 30), damit das Schaug-
las frei von Ablagerungen bleibt.

VerschluBleiste

VerschluBleiste

Abb. 28

M 16 x 120

M 16 x 120
Stahleinlegeplatte
Abb. 29
Freiblaseanschluf3
IM-500
| (Isolierzement)
o
N
» Brenner
]
E
Stahleinlegeplatte

Faser-Dichtschnur

Flammrohrlénge 90 mm

Abb. 30 Brennertiir 10-18 Gid.
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8.6. Abgasrohr-Abdichtmanschette

Wir empfehlen, eine Abgasrohr-Abdichtman-
schette zu verwenden (Abb. 31). Die Abgasrohr-
Abdichtmanschette ist gesondert zu bestellen.

e  Abgasrohr bis zum Anschlag auf den Stutzen des
Abgassammlers stecken.

e Abgasrohr-Abdichtmanschette tiberlappend um
das Abgasrohr und den Stutzen des Abgas-
sammlers legen (Abb. 31).

e  Schneckengewindeschellen {iber die Abgasrohr-
Abdichtmanschette legen. Eine der Schnecken-
gewindeschellen muB auf den Stutzen des Ab-
gassammlers und eine auf das Abgasrohr
driicken. Schneckengewindeschellen anziehen.

Die Abgasrohr-Abdichtmanschette muB nach dem An-
ziehen der Schneckengewindeschellen glatt und eng
anliegen. Nach kurzer Betriebszeit sind die Schnek-
kengewindeschellen nachzuziehen.

8.7. Abgastemperaturfiihler

e  Muffe in einer Entfernung von 2 x Abgasrohr-
durchmesser von Abgassammler entfernt in das
Abgasrohr einschweiien (Abb. 31).

e  Fuhler entsprechend gesonderter Montageanwei-
sung montieren.

Der Fuhler darf nicht mit dem Abgasrohr einisoliert
werden. Er muB3 senkrecht eingebaut werden und mit
seiner ganzen Lange in den Abgasstrom eintauchen.
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Abgasrohr-Abdicht-
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Schneckengewinde-
schellen

Abgastemperatur-
fahler

T

min. 720 mm

“ab Kesselriickwand
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9. Isolierelemente und Kesselmantel
1
Abb. 32
1. Konsole 11. Blende Reinigungsdeckel vorne 19. Kunststoffkantenschutz
2. lsolierelemente 12. Blende Brennertiirscharnier u. 20. obere Kesselriickwand
3. Spannfedern VerschluBleiste 21. Riickwand Abgassammler
4. U-Profilschiene 13. Gerdteschild 22. Blende Reinigungsdeckel hinten
5. Traverse oben vorne 14. vordﬁ:thaube (mit Gummikabel- 23. mittlere Kesselriickwand
6. Z-Profilschiene i‘;’c‘: . rung)
7. Traverse oben hinten 12‘ Ad e: L;)Tg \':orne
8. Seitenwand hinten 17' o apler :tc
9. Seitenwand vorne ’ 8- Azge g||(er
10. Traverse unten ' eckung
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9.1. Anordnung der Konsolen

Vorderglied

Mittelglieder

Hinterglied

——

Konsolen

Glieder- Am Vorder- Am Mittel- Am Hinter-
anzahl glied glied glied
Nr. Nr. Nr.
V. vorne V. vorne v. hinten
rechts u. links | rechts u. links | rechis u. links
9 5 9
10 5 10
11 6 11
12 6 12
13 1 5u.9 13
14 5u.10 14
15 5u. 11 15
16 5u.12 16
17 59u.13 17
18 5 9u. 14 18

Abb. 33 Draufsicht; Kesselblock

9.2. Anordnung der Isolierelemente und Spannfedern

10 Gld. mit Konsolen

9 Gld. 10 Gld. 11 Gid. 12 Gld. 13 Gld. 14 Gld.
i i k § § i
| | | | | |
hin-
_vorne [ten
1220 =}=310 1220 == 460 1520 =l 310 1520 == 460 1520 =l 610 1520 == 760
15 Gld. 16 Gld. 17 Gld. 18 Gid.
Anzahl u. Anord-
nung der Spann-
federn
| | | | |] | |
1) | ] 0 1]
! | ! !
1520|910 1520 == 1060 1520 == 1210 1520 =} 1360
Abb. 34
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e  Konsolen fur den Kesselmantel nach der Tabelle
9.1.und den Abb. 33 u. Abb. 35 an den oberen
Rippen der Kesselglieder, links und rechts lose
anschrauben.

Die Konsolen am Vorderglied und an den Mittelglie-
dern milssen immer von vorne an die Rippen der Kes-
selglieder angeschraubt werden. Die Konsolen am
Hinterglied sind von hinten an die Rippen des Hinter-
gliedes anzuschrauben.

e  Die Traversen unten vorne (mit Zugentlastung fiir
Brennerleitung) und hinten mit Schrauben M 8 x
16 an den GliedftiBen anschrauben. An der vor-
deren Traverse muB der lange Schenkel des Z-
Profiles nach vorne und der Einschnitt im kurzen
Schenkel nach oben zeigen. Die Abkantung der
hinteren Traverse muB nach hinten zeigen
(Abb. 36).

e |solierelemente nach Punkt 9.2. auf dem Kessel-
block anordnen. Das Isolierelement an der Kes-
selvorderseite ist immer 900 mm breit und mit
den Einschnitten nach vorne auf den Kesselblock
aufzulegen. Die Isolierung muB von der Gliedvor-
derflache aus gemessen 120 mm Uiberstehen.

®  Das hinterste Isolierelement nach der Aufstellung
ist mit dem Einschnitt nach hinten auf den Kes-
selblock aufzulegen.

e  Sind die Isolierelemente nach Punkt 9.2. auf den
Kesselblock aufgelegt, dann die Konsolen erta-
sten und die Isolierelemente an diesen Stellen
einschneiden. Konsolen an den Einschnitten aus
den Isolierelementen herausdriicken (Abb. 37).

e Die lange Traverse oben vorne und die kurze
Traverse hinten oben mit Schrauben M 8 x 16 an
die beiden Endglieder anschrauben. Die Abkan-
tungen missen nach auBen zeigen (Abb. 37).

Konsolen
(M 8 x 35)

Abb. 35

Traverse
Einschnitt

Traverse Zugentlastung

Abb. 36

Traverse

Konsolen
Traverse

| Isolierele-
-~ mente

Spannfedern

Abb. 37
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e  Spannfedern nach Punkt 9.2. und Abb. 38 in die
unteren Ankerstangen links und rechts einhén-
gen. Spannfedern spannen, Isolierelemente an
den Kesselblock andriicken und die Spannfedern
in die Kaschierung der Isolierelemente einhaken.

e  Ldngstraversen auf die Konsolen am Hinter- und
Vorderglied auflegen (Abb. 39).

e Der senkrechte Schlitz in den Langstraversen
muB in die vordere Quertraverse eingesetzt wer-
den (Abb. 40). '

Traversen nicht vertauschen, sonst l&8t sich die
Langstraverse nicht in die Quertraverse einsetzen.

e  Ldngstraversen vorn und hinten mit den Konso-
len verschrauben.

@ Langstraversen ausbleien und die Konsolen fest
am Kesselblock anschrauben.

e Mittlere Konsolen von unten gegen die Langstra-
versen schieben und fest mit dem Kesselblock
und den Langstraversen verschrauben.

e  Brennerleitung bzw. —leitungen entsprechend
Abb. 39 in der Zugentlastung an der unteren
Quertraverse einlegen und auf der Isolierung
nach oben flihren.
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Spannfeder

Abb. 38

Langstraverse

Konsole

e : '_ mittlere
Konsole

Brennerleitung

Zugentlastung

Abb. 39

hier
Léngstra-
verse in
Quertra-
verse ein-
selzen

Abb. 40




e  U-Schienen links und rechts, mit dem Langloch
nach vorne auf die unteren Traversen legen
(Abb. 41).

e  U-Schienen in die Ausklinkungen der vorderen
Traverse einhdngen und an dieser lose mit je ei-
ner Schraube M 8 x 30, Unterlegscheibe und
Mutter anschrauben (Abb. 41).

e  Seitenwénde links und rechts oben in die Ling-
straverse einhdngen.

Die Reihenfolge der Seitenwandteile ist aus der

Abb. 43 zu ersehen. Beim Einhéngen der Seitenwand-
teile A ist darauf zu achten, daB die Bohrungen in der
oberen Abkantung immer nach vorne zeigen, da sonst
spéter die vordere Haube nicht montiert werden kann.
Bei den Seitenwandteilen B, C, D und E miissen die
Bohrungen in den senkrechten Abkantungen nach hin-
ten zeigen.

e Unten unter die Seitenwénde greifen, U-Schiene
anheben, Seitenwénde leicht an den Kesselblock
andriicken und die U-Schiene in die Abkantung
der Seitenwénde einhdngen (Abb. 42).

@  U-Schienen so verschieben, daB sie vorne mit
der Seitenwand biindig abschlieBt.

e  U-Schienen vorne mit der unteren Traverse fest

U-Schiene

Schraube
M8 x 30

Abb. 41

Seitenwand

verschrauben. U-Schiene
Abb, 42
9 Gld. 10 Gid. 11 Gld. 12 Gid. 13 Qld. 14 Gld.
AlA A B A C D AlE]A AlALA
15 Gld. 16 Gid. 17 Glid. 18 Gld.
A B A A C A A D A ATE]l ALA
A =760 mm B =910 mm C = 1060 mm D=1210 mm E = 600 mm

Abb. 43 Anordnung der Seitenwand-Teile

19



20

Vordere Haube (Abb. 44) mit vier Blechschrau-
ben an den Seitenwdnden anschrauben.

Gummi-Kabeldurchfiinrungen in der Mitte tiber
Kreuz einschneiden und die Brennerleitung(en)
durchstecken (Abb. 44).

Obere Kesselriickwand auf die Seitenwénde auf-
legen und von hinten mit vier Blechschrauben an
den Seitenwadnden anschrauben (Abb. 45).

Die zweiteilige Rlickwand des Abgassammlers so
aufsetzen, daB die Ausschnitte tiber der Reini-
gungsdeckeln des Abgassammlers sitzen

(Abb. 46).

Rickwand des Abgassammlers oben an der obe-
ren Kesselrlickwand und seitlich an den Seiten-
wénden mit Blechschrauben anschrauben

(Abb. 46).

Mittlere Kesselrlickwand mit der Lasche unter die
Rickwand des Abgassammlers schieben und mit
Blechschrauben an den Seitenwénden anschrau-
ben (Abb. 46).

Blenden der Reinigungsdeckel hinten unten mit
den Haken in die Schlitze der Seitenwénde ein-
héngen (Abb. 46).

Kabeldurchfiihrung aus Kunststoff an die Tra-
verse hinten oben anschrauben (Abb. 46).

Blech-
schrauben

Gummi-Kabeldurchfiihrung

Blech-
schrauben

Abb. 44

Blechschrauben B

lechschrauben

Abb. 45

Kabeldurchfiih-

rung

Rickwandteile
Abgassammler

Mittlere Kessel-
riickwand

Blenden Reini-
gungsdeckel

Abb. 46




e  Blenden der Reinigungsdeckel vorn oben und
unten (Abb. 47) mit den abgekanteten Haken in
die Schlitze der Seitenwéande einhéngen.

® Blenden der Brennertiirscharniere und -ver-
schluBleisten mit der Lasche in die untere Blende
der Reinigungsdeckel und mit den seitlichen Ha-
ken in die Seitenwénde einhdngen (Abb. 48).

e Blenden der Brennertlirscharniere und -ver-
schluBleisten oben mit je einer Blechschraube an
die Blende der oberen Reinigungsdeckel an-
schrauben (Abb. 48).

Vor dem Auflegen der Haubenteile ist das Regel-
gerat zu montieren, die Kapillarrohre zu den
Tauchhiilsen zu verlegen und die Fiihler in die
Tauchhiilsen zu stecken (siehe Regelgerdtemon-
tage).

e  Vorlaufformstiick mit eingelegten Flachdichtun-
gen auf das Mittelglied mit oberem Vorlaufabgang
schrauben (Abb. 49).

e Die Abdeckung vorne (blau lackiert) hinter der
vorderen Haube in die Léngstraverse einlegen.
Der Ausschnitt in der Abdeckung muf auf der
Seite zum liegen kommen, auf der spéter das
Regelgerat montiert werden soll (Abb. 49),

e  Die Abdeckungen Mitte und hinten (verzinkt) mit
den Ausschnitten zur Kabeldurchfiihrung nach
auBen in die Ldngstraversen einlegen (Abb. 49).

e  Kunststoffkantenschutz in die Austrittséffnungen
der letzten Abdeckung einsetzen.

Blende Reinigungs-
deckel

Blende Reinigungs-
deckel

Abb. 47

Blechschrauben

Blenden Brennert(r-
scharniere u. -ver-
schluBleisten

Abb. 48
Kunst-
stoffkan-
Abdeckung ten-
vorne schutz
Abdeckung

Mitte u. hinten

Abb. 49
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10.Regelgerat

10.1. Montage des Adapterbleches

Adapterblech wie dargestellt, links oder rechts
auf der vorderen Kesselhaube aufschrauben
(Abb. 50). Die Befestigungsbohrungen in der
Kesselhaube sind vorhanden. Adapterblech bei
Linksanschlag der Brennertlr links und bei
Rechtsanschlag rechts montieren.

Eine der beiden Kabeldurchflihrungen aus
schwarzem Gummi auf der Kesselhaube ist
kreuzweise einzuschneiden. Durch die Kabel-
durchfiihrung ist (sind) die Brennerleitung(en) von
unten durch zu stecken.

10.2. Montage des Regelgeréates

22

Die zwei Blechschrauben in der Klemmenab-
deckhaube 16sen. Klemmenabdeckhaube leicht
nach oben kippen und dann nach hinten entfer-
nen (Abb. 51).

Kapillarrohre durch den Kabeldurchgang fiihren
und auf Bedarfslange aufrollen. Kapillarrohrfiihler
zu den MeBstellen des Kessels fiihren und dort
die Fuhler in die Tauchhiilse einfihren.

Furhlersicherung auf den Tauchhiilenkopf auf-
schieben (Abb. 52).

Regelgerdt aufsetzen (Abb. 52).

Regelgerét vorne mit den Einschiebehaken in
die ovalen Bohrungen des Adapterbleches ein-
setzen. Regelgerdt nach vorne ziehen und an-
schlieBend nach hinten abkippen. Die elastischen
Haken missen hinten in den rechteckigen Off-
nungen des Adapterbleches einrasten.

Abb. 50

Blechschrauben

Abb. 51

Einschiebe-

MeBstelle Fihler

Tauchhlilse
Flihlersicherung

Abb. 62




Sockel des Regelgerates im Kabeldurchgang mit
zwei Blechschrauben links und rechts auf dem
Adapterblech anschrauben (Abb. 53).

Elektrischer AnschluB nach Schaltplan herstellen.

Auf sorgféltige Kabel- und Kapillarrohrfiihrung
achten!

Fester AnschluB nach VDE 0100 und VDE
0722,

Es sind die ortlichen Vorschriften zu beachten!
Alle Leitungen mit Kabelschellen sichern:

Kabelschellen mit eingelegter Leitung in den
Schellenrahmen einsetzen und durch Umlegen
des Hebels sichern.

Ausbrechieile in der Riickwand des Kabeldurch-
ganges herausbrechen (Abb. 54).

Klemmenabdeckhaube von hinten mit zwei
Blechschrauben am Regelgerétesockel an-
schrauben (Abb. 55).

hier anschrauben

‘ Schellenrahmen

Abb. 53

Abb. 54

hier mit Blechschrauben
verschlieBen

A

Abb. 65
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11.Pflege und Wartung des
Heizkessels

Wichtig zur Energieeinsparung!

Brennerabstimmung regelméBig tiberpriifen las-
sen. Achten Sie auf guten Wirkungsgrad und ruf3-
freie Verbrennung.

Reinigen Sie Ihren Kessel mindestens 1 mal jahr-
lich.

Reinigungsbiirsten sind bei den Niederlassungen
der Buderus Heiztechnik GmbH erhiltlich.

Wir empfehlen den AbschluB eines Wartungsver-
trages mit Ihrer Heizungsfirma oder mit lhrem
Brennerlieferanten.

11.1. Reinigen mit der Reinigungsblirste
e  Anlage stromlos machen.

= Z.B. Heizungsnotschalter vor dem Heizraum aus-
schalten und gegen unbeabsichtigtes Einschalten
sichern.

e  Schraubenschlitz der Klarsichtabdeckung des
Regelgerétes (Abb. 56) in waagerechte Stellung
bringen, z.B. mit einer Miinze. Klarsichtabdek-
kung nach vorne abnehmen.

e  Betriebsschalter(Abb. 56) am Regelgerat in die
Stellung 0 stellen.

e  Brennstoffzufuhr absperren.

rr Arbeiten an der Gasleitung diirfen nur von
einem zugelassenen Fachmann ausgefiihrt
werden.

@  Blechschrauben aus den Blenden der Brennertiir-
scharniere und -verschluBleisten herausdrehen
(Abb. 57).

e  Blenden der Brennertiirscharniere und -ver-
schluBleisten nach oben abnehmen.
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f Betriebsschalter
(] .‘I
ool O
o115 [PE
Abb. 56
Blechschrauben

Blenden d. Brennertiirscharniere

u. -verschluBleisten

Abb. 57




Blenden der Reinigungsdeckel vorn oben und
unten aushéngen (Abb. 58).

Reinigungsdeckel oben und unten am Vorder-
glied abschrauben (Abb. 59).

Die vier Maschinenschrauben M 16 x 120 an der
Brennertir l6sen (Abb. 60).

Brennertiir 6ffnen.

Blenden d.
Reinigungs-
deckel

Abb. 58

Reinigungsdeckel

Reinigungsdecke

Abb. 59
M 16 x 120
M 16 x 120
Abb. 60
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e Reinigungdeckel am Abgassammler 6ffnen
(Abb. 61).

e Blenden der Reinigungsdeckel hinten unten aus
den Seitenwédnden aushdngen und die Reini-
gungsdeckel abnehmen (Abb. 61).

e Die Abb. 62 zeigt die zu verwendenden Reini-
gungsbrsten.

e  Obere Heizgasziige von vorne mit der Reini-
gungsbidrste 2 reinigen (Abb. 63).

e  Mit der Reinigungsbiirste 1 die vertikalen Heiz-
gaszilge von vorne nach hinten reinigen
(Abb. 63).

e  Mit der Reinigungsbiirste 3 die Brennraumriick-
wand und mit der Reinigungsbiirste 2 den Feuer-
raum reinigen (Abb. 63).
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Reinigungsdek-
kel am Abgas-
sammler

Blenden d. Reini-
gungsdeckel un-
ten

A

Abb. 61

Abb. 62




Verbrennungsriickstande aus dem Abgassamm-
ler entfernen (Abb. 64).

Die unteren, horizontalen Heizgasziige von vorne
und hinten mit der Reinigungsbiirste 2 reinigen
(Abb. 63).

Die geltsten Verbrennungsriickstdande sowohl
aus dem Feuerraum, als auch aus den Heizgas-
ziigen entfernen.

Dichtschniire an den Reinigungséffnungen und
der Brennertir (iberprifen. Falls eine Dichtung
stark beschédigt oder verhartet ist, dann sofort
erneuern.

Reinigungsdeckel und Brennertiir verschlieBen.
Schrauben gleichméBig anziehen. Blenden wie-
der einhdngen oder anschrauben.

11.2. NaBreinigung

Bei einer NaBreinigung ist in der gleichen Reihenfolge
wie vorher beschrieben vorzugehen. Unbedingt die
Bedienungsanleitung des zur Verwendung kommen-
den Reinigungsgerétes und Reinigungsmittels beach-

ten!

11.3. Wasserstandskontrolle

Bei offenen Anlagen die rote Markierung des Ma-
nometers auf den fiir die Anlage erforderlichen
Druck einstellen. Bei geschlossenen Anlagen
muB der Manometerzeiger innerhalb der griinen
Markierung stehen.

Wasserstand der Anlage priifen; gegebenenfalls
Wasser auffiillen und Gesamtanlage entliiften.
Bei Wasserverlust wihrend der Betriebszeit lang-
sam Wasser nachfiillen und Gesamtanlage ent-
liften. Bei hdufigem Wasserverlust Ursache er-
mitteln und umgehend beheben.

11.4. Fiill- und Betriebswasser
= Den ortlichen Wasserverhéltnissen ist besondere

Beachtung zu schenken und ggf. eine Wasser-
aufbereitung vorzunehmen.

Angaben hierzu finden Sie in der technischen
Unterlage "Zusatzblatt Wasseraufbereitung ...".

Reinigungsdek-
kel am Abgas-
sammler

Abb. 64
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12.Zubehor

runde Bauform

Abgasrohr-
abdichtman-
schette

Dichtschnur

eckige Bauform

Abgasrohrzwischenstiick
(bauseits zu stellen)

Dichtschnur

g —
E% 8
o L T — .
Tem ] 'l!.II i e
e 700 —— Abgas-
g 1040 rohrab-
dichtman-
schette

“Abb. 66 Abgasschalldampfer

Abb. 66 Brennerschalldampfhaube

L

N

\. f"m“"m..—/"ﬂ'

A

Abb. 67 Schallabsorbierender Kesselunterbau
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Typ Betreiber

Herstell-Nr. Standort

Anlagenersteller
(Fachfirma)

Die oben genannte Anlage ist nach den Regeln der  Dem Betreiber wurden die technischen Unterlagen

Technik sowie den bauaufsichtlichen und gesetzli- ubergeben. Er wurde mit den Sicherheitshinweisen,
chen Bestimmungen erstellt und in Betrieb genom-  der Bedienung und der Wartung der oben genann-
men. ten Anlage vertraut gemacht.
Datum, Unterschrift Anlagenersteller Datum, Unterschrift Betreiber
I_____.,..._____.___________.____...._____ms

| Typ Betreiber

Herstell-Nr. Standort

Dem Betreiber wurden die technischen Unterlagen
ibergeben. Er wurde mit den Sicherheitshinweisen,
der Bedienung und Wartung der oben genannten An-
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Buderus Heiztechnik GmbH - 35573 Wetzlar Anderungen vorbehalten!



