
Dosier· und 
M'"r''"'"" and 

OOPP,d,} ｏｏＤ･ｾｴ･ＺｾＩＱｮ］ｨ＠ und ｐｮｲｾｵｲｮ｡Ｎｈｫ＠ AG 

ｴ｡ｲ＾ｧ｡｣ｫｂｲｳｴｾﾷｩＺＺｊＦＦｃ＠ 25. CHv6330 Charn 

'!) variomix 1A pneumatisch 
Robuste. kompakte Koioondosier· und M1schantage mit Osen zum 
Transport m1t Kran hhuptsacnlich bestehend aus 
• C!Hmsis: kompakte Bauwe;se rm! Gnmdaun,au und Seilenabd€· 

ckung im ｵｮｴｾｲ･ｮ＠ ChasS!Sbereich, ohne ｍｩｾｩｺｵｮｮ＠
Abmnssungert: k!emer ais Bre,le x rnax 
220C rnrn 

zur der An· 
Iage über der Far:rstuhlöffnung rmt 1e einer feststeilbaren ur'ld a!> 
nehrnbaren Lenkrolie 

• Materiatzufii!m.lng AlB: Matena!druckbeMiler 45 ! m11 
Malena!fifter ur.ct Kt:gelhahnen 

• Antrieb; Luftmotor v1a Hebeisys!ernaut iJOSi&rownpen 
• Matorialrmchfüllung: manuell m;t Hilfe des Vakuum 

; Nachf\.Hischiauch mit Lanze aus Hobbock auf der '"'"""";;,,.,,"" Etage) 
ｾ＠ D<rslerpumpam doppelt wwkende ｋ｣ｬ｢･ｮｾｄＨＺＮｳｩ･ｲｰｵｭｰ･ｲ＠
• ｏｯｳｩ･ｲ￼｢･ｲｷ｡｣ｨｵｮｾＺ［Ｚ＠ elektromsche Vo1umel'l70!lier zur ￜｬＺＧＮ･ｮｴＬ［｡ｾ＠

des und des Austragsvolumens sow.1e 

• Materialsch!äuche: 5 m lang vorausgesetzt 
dass im Matenalschlauch keine Kompression entsteht 

• Austragssystem: 2f\-'Jen!il mit Schuizbugel 
(Austrag manuell. kontirwrer!ich), mit statischem Kunstsloff-Miscnmhr. 

• Dosierung:, Austrag Scnuss nach ｶｯｴｾｬｬｨｧ･ｳｴ･ｬｩｴ･ｭ＠ anhand 
"-•<h,,f"..,.,.rn Fü!lprofil; Austrag ma0ue1l Nachdrucken solange 

manuell bQ\ät:gt wird 
Scnussrnengencinsteliurg i 10 Programme zur von 

und Austtagsgeschwint;itgkeit 
• Steuerung; .Siemens SPS 87<?24 

• Zubehör: .ArnchlussniPpei, Adapter, usw. 

35 Jahre Ertarrrung 
35 Ynnrs Expurion-r-...e 



ÜOS!Br < Jnd 
and M1xmg SystBrns 

Dosier- und Mischanlage variomix 1A pneumatisch 

3) Option 5 m Schlauchpaket komerlen m;l Auslassventil 

• Aufzeichnungssoftware durch TJrnberTower .· opt;cna: Erstelh.m g. 
durch DOPA.G nach Auf>Nand gem2lss unsertm Aktue\len Regietan· 
fen 

• a:ufzuzeichner<tie Werte an gewcmschter Adresse hinterlegt urJd her. 
aus!esbar. abrufbar 

> Prö9rammpummer 

> nbs:olwter Zillhierwer: 
» Ma!er<arzahler Komoo·n,·Hlte i\ 
Y ｾＮａ｡ｴ･ｲＮｾ＼ｴｺ｡ｨ［･ｲ＠ Kcinpcnente-B 

> 

• Parameter Wer!Xii 
:> Programmrurnmer 

>hles lv1a!ena!) 
ve:rst:h:<"1Eme nach Binfncode {least 

> Batennummer des Malenals 
;,. Schussgrösse 
ｾ＠ Jh,ustragsprofil mit Gasc_hwindJgki.ff-t 

? absoiuter 

> Materahr.ähler Komp.,'lnente A 
> fv1ateria!z&hier Komponente 8 
)' Misctn.Jngsverh:tiltrn; AB mrr Abwe•chunq von B rninlmax 

7) Leasing 
• 12 Monatsraten, ｱｵ｡ｲｴ｡ｬｳｷ･ｾｳ･＠ im Voraus zahlbAr 

Finanzierung evtl \iia !ok.Bie LEtasinggeseHschBft 
• 'Jol!ausstat!ung lnkh;s!ve 2,4.5.5 



8} Systemeigenschaften 
Applikation 

Austragsvolumen 

ｾＩ＠ Materialeigenschaften 

Materlai 

Sp-e:tifiscl1es Gewicht 
Viskosität 
MischtmgsverhtHtnis Gewicht 
Mischungsverhältnis Volumen 
Topfzeit 

HerstE;Iiung von Masten aus Holz iUr W:ndti;rhmen mit 300 
mm V\!andstorke 
Verguss ! \tcr·kk1ben von Lochb!echen tdurch 

ne' S n MetenarscUawct;paket 0. 1 , 1 .5 um:r1 
ber 20 rn ｴｶｬ｡ｴ･ｮ｡ｾｳ｣ｨｌ｡ｵ｣ｨｰ｡ｫ･ｴ＠ D Ｑ ｾ Ｑ ｟Ｔ Ｕ＠ ｙｲｮｾｮ＠

A-Komponente 
Purbond CR 421 A 
1_-40 g/rnl 

15'000 mPas 
2 28 

2 

ß-Komponente 
Purbond CR 42'1 ß 

123 g/rnl 
250 mPas 

Hardwa.reerstellung: Unrr:ittelbar nach Erhalt derBesteHung v;erden wir die Kanstruk!ionszelch-
nungen erstellen und zur Genehmigung ｾＮｭｴ･ｲ｢ｲ･ｲｴ･ｮＬ＠ bevor mit den Montage;u'beiten begonnen 
vvlrd 

Softwareerstel!ung: Unrrlitt.eibar nach Erhalt der BesteHvng empfehlen vü. msbe.sonctere für die 
Software em Designmeeting abz.uhalten. damit c!ie Datehaufzeichnung. 

Ktmdendlenst: Da der <>rste T:mber Tower vorauss:chtlich in Deutschland gebaut w:rd, werden wir 
Hiiger u K.em von allem A.nfang an damit der A.fter Safes Service und Support 
vo!iumfanglich wird. Wahrerd tler ersten Woche ist e1n Serv,cetechn!l<er per Mobille-
lefon rund um die Uhr erreichbar · 

Factory Acceptance Test {FAT): Durcr;fuhrung mit f•1atenal. mAnwesenheitdes Materialherstel-
lers und des Kunden. bzw. der Serv:cetechmker von v. Kem! Dcpag. 

ｅｲｳ｡ｴｺｴｾｬｬ･ｭｰｴ･ｨｬＡＮＮｭｧ Ｚ＠ Die empfoh>enen Ersatzteile wQrden beirn FAT 

Materiaischlauchpaket: Damit moghchst WBr'llg Venmreinlgungen bEHfn Wechsel des ｍ｡ｴ･ｲｩ｡ｬｾ＠
sch!auchpakets von 5 auf 20 Meter erfolgen haben wir das optiona!e Materialschlauchpaket kom-
plett rrüt 2K Aus!assvenll! ｳ｡ｾｨ･＠ Position 2 Der 'Nechs.e! des tv'latenalschlauchpakets 
kann noch schneller vergenommen v;erden, wenn gleichzeitig die SchneHkupph.Jngen vorgesehen 
werden. lm Material eingeschlossene Luft durch den Materiaischlauctlwecc;s.:::i, muss aber in 
dem Fall v1a 2KNenti! ausgelragen werden. getrennt in Individuelle zur 
a!ttä!ligen Wiederverwendung des Materials Das auszutragende Voiumen muss heim 
FAT genau berechnet werden. 

Sonderfarbe: mogficr1, sofern gewünscht und RAL Nummer vnmirte!bar mit der BesteHung be-
karntgegeben w;rd. 



Dosce> und M•schaniagen 

Lieferfrist 

Verpaclumg 

Tmnsport 
Bedienungsanleitung 
T echnisehe Dokmnl:ml:atkm 
Garantie 
ｇｩｬｬｴｩｾｊｫＦ ｩ ｴ＠ der Offerte 

and \1J;ong 

in EUR zusatzlieh MWSt 
t)c::;;''"u:no i 1i3 be1 FAi Acceptar.ce Test) 

30 Tage netto ｮ［［Ｚｾ｣ｨ＠ Ausi1eferur.g spa-
nerto nach FA1 · 

aKtuell 'G-1? Wocher •. bei [O,hait der BesteHvng 
DIS Enoe November 2011 
F;YT öBt ｯ｣ｰ ＬＮ ｲｾ｣ｾ＠

nacn !\uhv.;)n-u 

nach 
FCA OOPAG 6330 Cham. lncolerms 2010 
deutsch 
deutsch 
12 fv\onate gsrnass ''A\igememe 
3 Ｍ ＿ ｾ Ｑ Ｍ ｯｮ｡ ｴ･＠

Im Übngen tmsere angerneinen Liefetbedingungen auf der RLickselte . 

VI/ir freuen uns auf ihren Auftrag und sichern Ihnen im Rahmen der ISO 9001 :2008 Zertifikation 
e:ne und zu Fur weitere lnformat!Men stehen w;r Ihnen 

Freundliche Grüsse 

OOPAG Dosiertechnik und Pneumatik AG 

Al1:%S Tschopp 
Marketing-/Verkaufsleiter 

35 JafltH Erlatmmg 



I L.l Hilger u. Kern Dosiertechnik 

ur••-•• --
Pos. MenQe I Bezeichnung Einzel VK Gesamt VK 

I 
1 I Softwareänderungen gemäß Ihrer Aufstellung und 

! unserer Besprechung vom 11.10. 2013 

I ·I Am Bedienpanel t und t für automatisches Zuordnen 
I der LB- bzw. Eisen-Nummer. 

I Die Nr. soll am Panel angezeigt werden, damit man 
t einzelne Bohrungen oder Stöße nachverfüllen kann und 
/ die Anzeige in die csv-Datei übernommen wird.· 
I 
j Genaue Bezeichnung fü r Horizontalstoß, Vertikalstoß, ! WE-Nummern, Eisen-Nummer. 
i 

i Fürdie Auswertung notwendig sind: 
I Datum I Zeit. · · 
I • 

i Charge-Nr. A I Charge-Nr. B 
1 Programm-Nr. 
, Schussmenge l Mischungsverhältnis AI B 
l Materialzähler A I B I . 
I 
i Gesamt 1 I Gesamt 2 (zurücksetzbar) 
Werte Nr. " 
I 
I 
Technische Dokumentation: 
Deutsch I Englisch 

' 
Gesamtpreis Pos. 2 

=========::== 
I 

Die Preise verstehen sich netto, zuzügl. MWSt. 

! Bitte beachten Sie, dass dem Angebotspreis eine Lieferung innerhalb der BRD zugrunde liegt. Sollte 
sich der Bestimmungsort ändern, so sind Mehraufwendungen wie für Abwicklung, elektrische 
Ausle un sowie mehrs rachi e Dokumentation notwendi . 

• r I 

Geschäftsführer: Daniel Geier 
Register-Gericht Mannheim. Nr. HAB 537 

7 I Seite 3 von 5 
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[ L.l Hilger u. ｋ･ｾｾ＠ Dosiertechnik 

sseosnne·•• sec a a 

Pos. Menae Bezeichnung 

Modifikation, variomix SNr.17799 

,_,. 

1 1 Überholung und Modifikation der Anlage inklusive 
Reparatur der Vakuumpumpe 

I Gesamtpreis Pos. 1 

2 Maschinenaufbau 

1 Komponente A: 
• Ansaugrohr ohne Ansaugbohrungen 
• 10 45 mm ) 

• nahezu vollständige Gebindeentleerung 

I 

I 1 Komponente B: 
• Ansaugrohr ohne Ansaugbohrungen 
• 10 40 mm 
• nahezu vollständige Gebindeentleerung 

1 Einbau der Heizung im Steuerkasten und 
Heizmanschetten für beide Materialdruckbehälter 

1 Al)deckung oben 
(Ausführung ähnlich Seitenwandabdeckung) 

1 Touch Panel externmit20m Kabel 
(Bedienpanel wird aus Steuerkasten ausgebaut und 
in kleinen Steuerkasten eingebaut) 

1 Temperatursensoren für beide Materialdruckbehälter 
1 (Temperaturfühler im Material) 
! 

i Aufwand für ｍｾＺｭｴ｡ｧ･ Ｌ＠ Anpassung der Betriebs-
anleitung und Anderungen des Elektro Schema 
und Pneumatik Schema 

•.. ,-•• • Seite 2 von 5 

Geschäftsführer: Daniel Geier 
Register-Gericht Mannheim, Nr. HRB 537 

EinzeiVK Gesamt VK 

I ------------------------

! 

I 

I 
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