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Vollautomatische Verpackungsmaschinen KL 358 und 365
mit automatischer Zu- und Abfiihrung der zu verpackenden Ware

KL 358 — ohne integrierten UntenzuschweiRer
KL 365 — mit integriertem UntenzuschweiRer

Diese Automaten zeichnen sich durch ihre kompakte Bauart und ihre vollautoma-
tische Arbeitsweise besonders aus. Durch ihre ausgereifte Konstruktion kénnen Sie
Ihre Textilware kostengiinstig und sicher verpacken.

Besondere Merkmale:

LY,

— vollautomatische Zu- und Abfiihrung der Textilware A
— Einzel- und Mehrteileverpackung

— ImpulsschweilRung

— Schweinahtform (gerade oder schrag) durch Schalter vorwihlbar

— automatische Léngenabtastung der Kleidungsstiicke v
— spielend leicht zu bedienen.

Verpackungsmaterial ; Polyéthylen-Schlauchfolie als Rollenware,
max. Rollenléange 1500 Ifm

Folienbreite: Standard 500—650 mm einstellbar

Uberzugslinge: bis 15600 mm, stufenlos durch Fotosteuerung geregelt
Leistung: ca. 300 Verpackungen pro Std.

MaRe der Automaten: Héhe: ca. 3000 mm

Breite: ca. 1600 mm
Tiefe: ca. 2000 mm

Elektr. AnschluR: 3 x 380 bzw. 3x 220 V, ca. 1,5 kW, é
16 A tréage Sicherungen '

Druckluft-AnschluR: 6 kg/cm?, ca. 40 I/min

Gewicht: ca. 300 kg L

Made in West-Germany
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BEDIENUNGSANLEITUNG VERPACKUNGSVOLLAUTOMAT KL 358 / 365
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Die Maschine bendtigt einen Elektroanschlufs 3 x 380 (220) V. 50 Hz, 16 A.
trdge abgesichert, ca. 1.5 kH, und einen Druckluftanschluf3 mind. 6 bar

(ka/gqcm). ca. 40 1/min.

Starten der Maschine

1. Bauptschalter einschalten und Druckluftzufuhr G6ffnen.

2. Taster I betdtigen. Der Greiferwagen bewegt sich abwarts. und die
Schreiflstation schlieflt sich nach kurzer Zeit. Nachdem die
Schreiflstation oben wieder gedffnet ist, f&adhrt der Hagen kurz abwarts.
die Greifer Offnen sich, und der UntenzuschweifBer schliefit sich bei der
Maschine KL 365. Nachdem der Aushé@nger vorgefahren ist. muB beim
Anfahren der Maschine einmal der Taster "Start" betdtigt werden. Der
Ragen fahrt jetzt hoch., und der automatische Verpackungsvorganag beginnt.

3. Die zu verpackende Rare wird auf die Zufiihrschnecke gehédngt. Die Zufiihr-
schnecke transportiert die Hare zum Vereinzeler. der ieweils immer nur
einen Biigel zum Einh&@nger passieren laBt.

4, Ist der Biigel in den Einhé@nger gerutscht, so hdngt dieser den Biigel in
die Maschine. Danach zieht der Greiferwagen die Folie iiber das
Kleidungsstiick. Die Lange wird automatisch abgetastet. Die Folie wird
nach erreichter Lange oben verschweifit und abgeschnitten. dann zieht der
Ragen die Schweifinaht bis auf den Biigel. und bei der Maschine KL 365
wird die Folie jetzt unten verschweifBt. Danach wird das verpackte Teil
iiber den Aushdnger und die Rutschstange auf die Abfiihrschnecke
iibergeben.

5. Hat der Biigel den Aushdnger passiert, so fahrt der Hagen wieder hoch. um
den nachsten Verpackungsvorgang zu beginnen.

Not-Aus-Taster befinden sich am Schaltschrank, sowie am Eingang, Ausgang
und am Kopf der Maschine. Fotozellen am Eingang und Ausgang der Maschine
schalten diese bei Lichtunterbrechung selbsttdtig aus. Durch ziehen der
roten ReifBlleine an der Zu- u. Abfiihrschnecke wird Not-Aus ausgeldst. Die
Reiflleinenschalter miissen durch Betdtigen der Entriegelungskndpfe wieder
entsperrt werden.

Rartungsarbeiten

Der Olstand am Nebeldler der Luftwartungseinheit musf regelméaBiaqg
kontrolliert werden. Bei Minimalstand ist Pneumatik®l nachzufiillen. Die
Einfilldffnung ist durch eine Rdndel-Schraube am Kopf der HWartungseinheit
verschlossen. Der Oler muB auf ca. 1 Tropfen/Stunde eingestellt sein. Der
Hasserabscheider muB manuell durch ldsen der unteren Ridndel-Schraube ent-
wdssert werden. Anschliefend ist die Rdndel-Schraube wieder zu schlieBen.

WIESL A
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Einmal wochentlich ist die Maschine von Textil- und Folienriickstdnden zu
reinigen.

Einmal monatlich sind alle beweglichen Teile mit Ausnahme der Luftzylinder
zu Olen, die Laufflachen der Gleitsteine am Greiferwagen miissen gefettet
werden.

Die Motorkette und die Antriebskette sind monatlich auf Spannung zu priifen
und agf. nachzuspannen.

Die Reglerstédnde fiir Zeitfunktionen (im Schaltschrank) werden bei der
Inbetriebnahme markiert fiir Normalbetrieb, konnen aber kundenspezifisch
verandert werden.
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Bedeutung der Zeitfunktionen

t1 - tiberzugslénge:

t2

t3

t4

to

t5

té

t?

t8

Lidnge der Folie von Unterkante Kleidungsstiick bis Unterkante Folie

Schweifizeit oben gerade:
Dauer des SchweiBimpulses oben fiir gerade SchweifBnaht

SchweiBzeit oben schrig:

Dauer des SchweiBimpulses oben fir schréage Schweifnaht
( FormschweiBung)

Die Dauer des SchweiBimpulses richtet sich nach der Art und Stirke der
Folie. Je dicker die Folie. desto lidnger der SchweiBimpuls.

Andruckzeit oben + unten:
bestimmt. wie lange die SchweiBstation nach dem SchweiBimpuls noch

geschlossen ist

Greifer auf:
bestimmt. wann die Greifer beim Abwartsfahren nach dem SchweifBen

offnen, Ist diese Zeit zu kurz. wird die SchweiBnaht nicht Weit genug
auf den Biigel gezogen, und die Folie blockiert u.U. das Aushé@ngen. Ist
die Zeit 2zu lang, so wird die Schweifinaht zu stramm auf den Biigel
gezogen und reiBt u. U, wieder auf oder zerbricht den Biigel.

UZ zu (nur bei KL 365):
die Zeit bis zum Schliefien des Untenzuschweifers und Stop des Hagens

nach dem Offnen der Greifer

Hagen Stop:
bei KL 358 die Zeit nach dem Offnen der Greifer und bei KL 365 die
Zeit nach dem UntenzuschweiBen bis zum Stop des Wagens unten

SchweiBzeit unten (nur bei EL 365):
Dauer des SchweiBimpulses beim UntenzuschwreifBer

Abkiihlzeit:
Zeit nach dem Offnen der SchweiBstation
bis zum Abwdrtsfahren des Hagens -

SchweiBimpuls bei Leerlauf:

Rartezeit zwischen zwei SchweiBimpulsen bei Maschinenleerlauf. um die
Schreifstation auf Temparatur zu halten. Diese Zeit muB ca. 2 - 3 sec.
ldnger eingestellt sein, als ein normaler Verpackungsvorgang dauert.
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Folienwechsel

Zum Folienwechsel ist es nicht unbedingt erforderlich, die alte Folie
herauszuziehen und die neue Folie neu einzuf#deln.

Man kann den neuen Folienschlauch nach dem Einlegen der 'Rolle in die
Abwickelrolle sauber abschneiden, ein Stiick auf den alten Folienschlauch
abschieben und mit einem breiten Streifen Klebeband festkleben. Dann 1&aBt
man die Folie normal durchlaufen.

Fird die Folie neu eingezogen, ist unbedingt vorher der Notschalter am
Maschinenkopf zu betdtigen.
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SCHALTGERATE VERPACKUNGSVOLLAUTOMAT KL 358 / 365

BEZEICHNUNG FUNKTION

Hauptschalter

Sicherungsautomat
Sicherungsautomat
Sicherungsautomat
Sicherungsautomat
Sicherungsautomat
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SchweiBband

Meldeleuchte

Zufihrschnecke
Abfiihrschnecke

O-s--HHbbULUENENOQQAQEMR~<XO XX
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A1/141 Steuerelektronik

Motorschutzschalter "Ragen"
Motorschutzschalter "Zufiihrschnecke"
Motorschutzschalter "Abfiihrschnecke"

Schreifitrafo primér
SPS 400
Steuertrafos primar
T4 priméar

Steckdose

Feinsicherung in SPS 400
Feinsicherung T2 sekunddr
Feinsicherung T3 sekundar
Motor "Greiferwagen"

Motor "Zufiihrschnecke"

Motor "Abfiihrschnecke"
Bremsgleichrichter (im Motor M 1)
Bremsspule (im Moto
SchweiBband "schrag"
SchweiBband "gerade"
"unten"
Spannungsversorgung "Eingdnge"
Spannungsversorgung "Ausgédnge
"Maschine Ein"
Meldeleuchte "Stdérung Motore"
"Ein-Aus"
"Ein-Aus"
SchweiBtransformator
Steuertransformator
Steuertransformator "Eingédnge"
Steuertransformator "Ausgange"

M 1)

"

TYPE

P1/25v/SvB
PRKZM1-2, 4
PRKZM1-1.6
PRKZM1-1.6

L16

G2

G2

G2

L16

5x20/0. 1254 mtr.
5x20/4 A mtr.
5x20/1, 254 mtr.
ZOL D8ON12-4SB12
0.55 kH 157 1/min

2,5 x 0,2 ca. 1 m
2,5 x 0,2 ca. 1 m
2,5 x 0,2 ca. 1 m
GV 24 / 0,5

LNG 24/ 4

an BA9s 24V 2W

ge BA9s 24V 2WH

Kipp 1 x Um

Kipp 1 x Um

STT 220/42 V 500 VA
STT 220/24 V 50 VA
STT 220/24 V 50 V&
STT 220/24 V 100 VA
SPS 400 190-250V AC
32 E/ 32 A 24V
0.5 &
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BEFEHLSGERATE VERPACKUNGSVOLLAUTOMAT KL 358 / 365

BEZEICHNUNG EINGANG
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B11
S10
S13

B14
B23
B21
B16
B17
B18
B19

B22.1
B22. 2
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.04
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.06
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.08

.00
.10

« 11

s 12

.09
.14
.00
. 01
.02
.03

FUNKTION

Not-Aus Schaltpult
Not-Aus Maschine vorne
Not-Aus Maschine hinten
Not-Aus Maschinenkopf
Not-Aus ReiBleine
Zufiihrschnecke

Not-Aus Reiflleine
Abfiihrschnecke

Taster Maschine "Aus"
Taster Maschine "Ein"
Hagen oben

Ragen im Schweifbereich
Maximall&ange
Hagen unten

Schweifstation auf
SchweiBstation zu
Untenzuschweiflier zu
(nur bei KL 365)
UntenzuschreiBer auf
(nur bei KL 365)
Starttaster

Teil durch Vereinzeler

Teil eingerutscht
SchweiBinahtform
UntenzuschweifBer ein/aus
(nur bei KL 365)
Zufiihrschnecke Stop

Fotozelle Langenabtastung

Durchscheinzelle
Einhé@nger vorne .
Einhé@nger hinten
Aushdnger hinten
Teil ausgehangen

Sicherheitsfotozelle vorn
Sicherheitsfotozelle hinten

TYPE

RPY
RPV/KC/1i
RPV/RC/i
RPV/EC/1i
Si-U1

Si-U1
rt 10

Néherungsschalter
24V DC 8mm M18
Naherungsschalter
24V DC Bmm M18
Naherungsschalter
24V DC Bmm M18
Naherungsschalter
24V DC 8mm M18
SME-1

SME-1

0 830 100 353

0 830 100 353

SK 1S
Naherungsschalter
24V DC 4mm M12

I3 3002 BPOG

Kipp 2xUm

Kipp 1xUm

IAE 2010 FBOA

RT 27 - P61

FR 6/3

SME-1

SME-1

SME-1
Néherungsschalter
24V DC 4 mm M12 nb
FR 6/3

FR 6/3
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AUSGANG FUNKTION

Steuerrelais "Ein"
Schiitz "Hagen ab"
Schiitz "Hagen hoch"
Schiitz "Bremse"

Schiitz "Schweifen"

SchweiBzeitiiberrachung

Schiitz "SchweiBen gerade"

Schiitz "Schweiflen unten"

BEZEICHNUNG

KO

K 1 0
K 2 1
K 3 0/1
K 4 2
K 4.

K5

K 6

K 7

K 8

K10 10
K11

K13

Y1 3
Y 2 4
Y 3 5
Y 4 6
Y 5 7
Y 6 8
Y 7 9
Y 8 12

(nur bei KL 365)
Zuf'ihrschnecke

Reedrelais
Potiumschaltung "t2"
Steuerschiitz fiir K6
(nur bei KL 365)
Abfiihrschnecke

Hilfsrelais fiir B22

Magnetventil Vereinzeler

Magnetventil SchwreiBstation zu

Magnetventil Messer

Magnetventil Stopper

Magnetventil Greifer zu

(mit Drossel)
Magnetventil
UntenzuschweiBer zu
(nur bei KL 365)
(mit Drossel)

Magnetventil Aushé@nger vor

Magnetventil Einh&nger

TYPE

Steckrelais

11p 54 24V 50 Hz
LS07/24V DC
LS07/24V DC
LS07/24V DC

ELR 104

SKZ 24V DC
DILOO-L22 24V 50Hz
DILOO-L22 24V 50Hz
LS07/24V DC

V23 100 V43 24C 010
K-Rel 24V DC 2xUm
LS07/24V DC

K-Rel. 24V DC 2xUm
0820 022 026

0820 022 026

0820 022 026

0820 019 006

0820 022 126

0820 022 126

0820 022 026

0820 022 026
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ZEITFUNKTIONEN VERPACKUNGSVOLLAUTOMAT KL 358 / 365
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to

t1

t2

t3

t4

ts

t6

t7

t8

UntenzuschweiBer zu
(nur bei KL 365)

iberzugslénge
SchweiBzeit oben gerade
SchreifBzeit oben schrig
Andruckzeit oben + unten
Greifer auf

Hagen stop

Schweiflzeit unten
(nur bei KL 365)

Abkiihlzeit oben

SchweiBimpuls bei Leerlauf

extern

extern

extern

extern

extern

extern

extern

extern

extern

intern

POTI

25 k

25 k

25 k

25 k

25 k

25 k

25 k

25 k

25 k
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ERSATZTEILLISTE VERPACKUNGSVOLLAUTOMATEN KL 358/365
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Spannkettenrad 202
Rugellager 2203
Lagerschild
Lagerrolle
Pleuelstange
Fotozelle FR 6-3
Fotozellenhalter
Gelenkkopof BEF 10 R
Gleitstein
Schalterblech
Niherungsschalter M18 8mm NE
Rutschstange Einhédnger
Rette AS 1202
Gleitstein
Gleitplatte
Lagerschild
Lagerspanner
Lagerbock LB25
Schalter SME-LED-24
Zvlinder 25-140
Gelenkkopf BEF 10x1.25
Zwvlinderhebel
Pleuelhebel
Reflektor PLSO
Kugellager 6000 2ZR
Z:linder 25-10
Vereinzelertrager
Hiherungsschalt=2r M12 4mm NB
Ztooper

Schalter

Fanabiigel
Faudi-Gelenk
Zaiischenstick
Kettenlasche
Glaitetein

Zwiinder 16-25
Umlenkstange
Stoppergummi
Folienwagen
Stopperbiigel
Halteblech

Yentil 0820 019 006
Lagerleiste
Rugellager UBPP 202
Hebel

Zylinder 25-200
Zylinder 25-200
Pleuel

Gegenplatte
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183
184

Haltewinkel
Rlemmstiick
Zwrischenstiick
Blattfeder
Trennrolle
Umlenkrolle
Notschalter
Umlenkrolle
Laufrolle
Spreizblech
Aufhidnagehaken
Lager UCPD 204
Synchronhebel
Antriebshebel
SchweiBstation
Gelenk BEF &
Acheswelle
Hebelstanage
Pleuelhebel
Aushdnager

Loffel links
Klemmldffel links
Gabelkopf M10xt. 25
Klemmhebel
Tragbl2sch links
Loffeltriger
Schaltnocken
Zvlinderschalter
Zylinder 25-30 M
Fotozellenhaltsr
Fotozelle B3
Fotozelle EB1/B2
Kettenrad
Lagerschild
Léffeltrager
Léff=1 rechts
KlemmlGffel rechts
Achsrohr
Tragblech rechts
Nutmutter
Zylinder 25-25
Hebellager
Schweiflbalken
Andruckbalken
Hebel

Gelenk BEF 8 R
Gelenk BEF 8 L
Verbindungsstiick
Frontblech
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186
187
188
189
190
191
192
203
204
208
210
211
218
220
221
222
224
225
230
231
234
235

"o~

237
239
244
247
248

250

Zylinder 25-30
Distanzbolzen
Antrieb ZODBON 12-4
Kettenrad 1603
Kettenrad 1603
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Tel durch Vereinzeler
Ldngenabtastung

UZ auf

UZ zu (KL 365)
Schweifstation zu
Schweillstation auf
Wagen unten

Maximalldnge

Wagen im
Schweillbereich

Wagen oben

SPS 400

Start
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